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บทที ่8 

โรงฟักไข่และการจัดการโรงฟัก 
 
 โรงฟักไข่ที่ทันสมัยจะมีการออกแบบอย่างเป็นระบบโดยค านึงถึงเส้นทางจราจรของการท างานและ
ระบบหมุนเวียนอากาศเพ่ือให้การด าเนินงานเป็นไปอย่างมีประสิทธิภาพและช่วยลดต้นทุนในการผลิตลูกไก่ 
ภายในอาคารจะมีห้องเฉพาะส าหรับการปฏิบัติงานในแต่ละขั้นตอน ซึ่งประกอบด้วย ห้องรมก๊าซหรือห้องฆ่า
เชื้อโรคบนฟองไข่ ห้องเย็นส าหรับเก็บรวบรวมไข่ก่อนน าเข้าฟัก ห้องคัดเกรดและบรรจุไข่ลงถาดฟัก ห้องฟักไข่ 
ห้องเกิดลูกไก่ ห้องคัดเกรดลูกไก่และห้องเก็บลูกไก่ นอกจากนี้ ยังมีห้องต่าง ๆ ที่จ าเป็นต่อการปฏิบัติงาน เช่น 
ห้องอาบน้ าและฆ่าเชื้อโรคส าหรับพนักงาน ห้องล้างเครื่องมือและอุปกรณ์และห้องอาหารส าหรับพนักงาน เป็น
ต้น 
 
1. ขนาดและท่ีตั้ง 
 ปริมาณการผลิตลูกไก่และปริมาณไข่ที่จะน าเข้าฟักในแต่ละครั้งจะเป็นตัวก าหนดขนาดหรือความจุ
ของตู้ฟักไข่และตู้เกิด (ตารางที่ 8.1) ซึ่งส่งผลต่อขนาดของอาคารโรงฟักไข่ นอกจากนี้ ยังจะมีพ้ืนที่เผื่อไว้
ส าหรับการขยายก าลังการผลิตในอนาคต โรงฟักไข่ควรตั้งอยู่ในท าเลที่เหมาะสมคือ จะต้องไม่ไกลจากจาก
แหล่งผลิตไข่ฟักและแหล่งเลี้ยงลูกไก่ มีการคมนาคมสะดวกและจะต้องไม่มีปัญหาเกี่ยวกับแหล่งน้ า ไฟฟ้าและ
ความปลอดภัย ส าหรับสิ่งที่จะต้องค านึงอีกประการ ได้แก่ การสุขาภิบาลและการป้องกันโรค โดยโรงฟักไข่
จะต้องอยู่ห่างจากฟาร์มเลี้ยงไก่ไม่น้อยกว่า 300 เมตร เพ่ือป้องกันการแพร่ระบาดของเชื้อโรคจากฟาร์มมาสู่
โรงฟักได้ ส าหรับโรงฟักไข่ขนาดเล็กมักจะตั้งอยู่ภายในฟาร์มเลี้ยงไก่พ่อแม่พันธุ์จึงควรที่จะแยกให้เป็นสัดส่วน 
มีทางเข้า-ออกโดยเฉพาะ ไม่ควรใช้ทางเข้า-ออกร่วมกันและจะต้องเน้นเรื่องการสุขาภิบาลและระบบการ
ป้องกันภัยทางชีวภาพ (Bio-security) มากขึ้น 
 
2. การผ่านเข้า-ออกโรงฟักไข ่
 โรงฟักไข่เป็นสถานที่ที่จะต้องมีการเข้มงวดเรื่องการป้องกันภัยทางชีวภาพและการสุขาภิบาลมากที่สุด 
เนื่องจากจะเกี่ยวข้องกับชีวิตและสุขภาพของลูกไก่ที่ก าลังจะเกิด จะต้องมีการรักษาความสะอาดและควบคุม
การเข้า-ออกอย่างเคร่งครัด ภายในบริเวณของโรงฟักไข่จะถูกแบ่งเป็น 2 ส่วน ได้แก่ พ้ืนที่ท ากิจกรรมสกปรก 
(Dirty zone) เป็นพ้ืนที่ชั้นนอกที่ใช้เป็นที่ตั้งของอาคารส านักงานเพ่ือใช้ติดต่อในทางธุรกิจและพ้ืนที่สะอาด 
(Clean zone) เป็นพ้ืนที่ชั้นในซึ่งเป็นเขตหวงห้ามจะใช้เป็นที่ตั้งของอาคารฟักไข่ การผ่านเข้าสู่ประตูรั้วของโรง
ฟักไข่จะตอ้งผ่านระบบการฆ่าเชื้อและจะไม่อนุญาตให้บุคคลภายนอกเข้ามาในพ้ืนที่ชั้นในโดยเด็ดขาด 
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ตารางที่ 8.1 แสดงปริมาณลูกไก่ที่ต้องการผลิตและจ านวนไข่ที่เข้าฟักต่อขนาดหรือความจุของตู้ฟักไข่และตู้

เกิด (ออกสัปดาห์ละ 2 ครั้ง) 

ความจุตู้ฟัก 
(ฟอง) 

จ านวนไข่ฟัก (ฟอง) 
จ านวนลูกไก่ที่ฟักออก (ตัว) 
(อัตราการฟักออก 85%) 

ต่อครั้ง ต่อสัปดาห์ ต่อครั้ง ต่อสัปดาห์ 
100,000 16.666 33,333 14,166 28,333 
200,000 33,333 66,667 28,333 56,667 
400,000 66,667 133,333 56,667 11,333 
600,000 100,000 200,000 85,000 170,000 
800,000 133,333 266,667 113,333 226,667 

1,000,000 166,667 333,333 141,667 283,333 
ที่มา : North and Bell (1990) หน้า 56 
 
 แผนผังของอาคารโรงฟักไข่จะออกแบบให้มีทางเข้าเพียงด้านเดียวและจะมีทางออกแยกต่างหาก ทั้ง
ไข่ฟักและพนักงานจะต้องเคลื่อนที่ไปข้างหน้าในทิศทางเดียวกันอย่างต่อเนื่องโดยไม่ให้ย้อนกลับเส้นทางเดิม
และต้องให้มีระยะทางสั้นที่สุดโดยให้เคลื่อนที่จากห้องที่สะอาดที่สุดไปเรื่อย ๆ จนกระทั่งไปถึงห้องสุดท้ายซึ่ง
เป็นห้องที่สกปรกท่ีสุด ทั้งนี้เพ่ือป้องกันไมให้มีการปนเปื้อนจากพ้ืนที่ที่สกปรกกลับมายังพ้ืนที่ที่สะอาด 
 พนักงานที่จะเข้าไปปฏิบัติงานในโรงฟักไข่จะต้องผ่านระบบการฆ่าเชื้อที่ถูกต้อง ซึ่งประกอบด้วย การ
ผ่านห้องพ่นน้ ายาฆ่าเชื้อ อาบน้ าช าระร่างกายและสวมชุดปฏิบัติงานที่จัดเตรียมไว้ก่อนเข้าไปปฏิบัติงาน ควร
ก าหนดให้พนักงานท างานเฉพาะห้องหรือเฉพาะส่วนไม่ปะปนกันเพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพในการป้องกันเชื้อโรค
และประสิทธิภาพในการท างาน ลดการผ่านเข้าออกในห้องต่าง ๆ โดยไม่จ าเป็น ภายในอาคารจะต้องมีห้องพัก
ผ่อนและห้องอาหารส าหรับพนักงานเพ่ือจะได้ไม่ต้องออกไปภายนอก ซึ่งจะเสียเวลาเมื่อกลับเข้ามาในบริเวณ
โรงฟักไขซ่ึ่งจะต้องผ่านระบบการฆ่าเชื้ออีกครั้งหนึ่ง การรับไข่ฟักจากฟาร์มและการออกลูกไก่จะไม่อนุญาตให้
พนักงานขับรถล่วงล้ าเข้ามาภายในอาคารโรงฟักไข่โดยเด็ดขาด โดยจะต้องส่งไข่ฟักไว้ที่ระเบียงรับไข่หน้าห้อง
รมก๊าซและพนักงานในอาคารจะเป็นผู้รับไข่ไปท าการฆ่าเชื้อโรคและน าเข้าไปเก็บไว้ในห้องเย็นต่อไป ส่วนการ
ออกลูกไก่ก็เช่นเดียวกัน พนักงานในอาคารจะเป็นผู้น ากล่องบรรจุลูกไก่ไปส่งที่ระเบียงรับลูกไก่และพนักงาน
ของรถขนส่งลูกไกจ่ะเป็นผู้รับลูกไก่ไปใส่ไว้ในรถต่อไป 
 
3. การด าเนินงานภายในโรงฟักไข่ 
 การที่ไข่ฟักจะมีอัตราการฟักออกสูงและได้ลูกไก่คุณภาพดีนั้นจะต้องมีขั้นตอนการด าเนินงานอย่าง
เข้มงวดและต่อเนื่องโดยเริ่มตั้งแต่ไข่ออกจากตัวแม่ไก่ไปจนถึงกระบวนการฟักไข่และการออกลูกไก่ 
 1. การส่งไข่ฟัก โดยทั่วไปไข่ฟักท่ีมาจากฟาร์มจะบรรจุลงถาดพลาสติกและบรรจุใส่ในลังพลาสติกอีก
ทีหนึ่งและขนส่งไปยังโรงฟักโดยรถบรรทุกไข่ (บางกรณีอาจจะขนส่งทางเครื่องบิน เช่น การซื้อไข่ฟักจาก
ต่างประเทศ) สิ่งส าคัญที่จะต้องระวังคือการป้องกันไม่ให้ไข่ฟักปนเปื้อนเชื้อจุลินทรีย์ซึ่งจะท าให้เชื้อจุลินทรีย์
แพร่กระจายในโรงฟักอย่างรวดเร็ว ดังนั้น จึงต้องเน้นเรื่องความสะอาดของรถบรรทุกไข่และพนักงานประจ า
รถโดยจะต้องมีการฆ่าเชื้อรถบรรทุกไข่ด้วยน้ ายาฆ่าเชื้อโรคหรือรมด้วยก๊าซฟอร์มัลดีไฮด์ ส่วนพนักงานขนส่งไข่
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จะต้องผ่านการฆ่าเชื้อโรค อาบน้ าและเปลี่ยนชุดปฏิบัติงานที่สะอาดรวมทั้งต้องสวมหมวกและรองเท้าที่สะอาด
ด้วย 
 2. บันทึกการขนส่ง นอกจากจะต้องมีบันทึกไว้ที่ฟาร์มและที่รถขนส่งไข่แล้วทางโรงฟักไข่ยังจะต้องมี
บันทึกการส่งไข่ไว้ด้วยเพราะเป็นเอกสารส าคัญที่ใช้ในการจ าแนกแหล่งที่มาของไข่ฟักและยังใช้ในการค านวณ
ต้นทุนการผลิตอีกด้วย ในบันทึกการส่งไข่จะประกอบด้วยข้อมูลต่าง ๆ ได้แก่ 
  1. วันที่รับไข่ 
  2. แหล่งที่มาของไข่ฟัก (ฟาร์ม รถบรรทุก ฯลฯ) 
  3. โรงเรือนหรือเบอร์ฝูง 
  4. สายพันธุ์ไก่และอายุ 
  5. จ านวนไข่ที่รับมาโดยอาจจะนับเป็นจ านวนลัง โหลหรือฟอง เป็นต้น 
 3. การฆ่าเชื้อบนฟองไข่ เพ่ือท าลายเชื้อจุลินทรีย์ที่ปนเปื้อนอยู่บนเปลือกไข่ ซึ่งจะต้องท าอย่าง
รวดเร็วหลังจากท่ีเก็บไข่ฟักออกมาจากโรงเรือนและกระท าซ้ าอีกครั้งหนึ่งเมื่อไข่ฟักเดินทางมาถึงโรงฟักเพ่ือลด
การปนเปื้อนจุลินทรีย์ที่เกิดจากการขนส่ง การฆ่าเชื้อมีอยู่หลายวิธีขึ้นกับอุปกรณ์และการด าเนินงานของโรงฟัก 
วิธีที่นิยมใช้กันทั่วไปได้แก่ การรมด้วยก๊าซฟอร์มัลดีไฮด์และการพ่นสเปรย์ด้วยสารประกอบฟีนอล การฆ่าเชื้อ
จะต้องกระท าในขณะที่ไข่ฟักยังอุ่น เพราะถ้าหากไข่ฟักมีอุณหภูมิต่ าหรือเพ่ิงน าออกมากจากห้องเย็นใหม่ ๆ 
เนื้อในของไข่ (Egg content) ที่ก าลังหดตัวจะดูดซึมสารเคมีหรือยาฆ่าเชื้อโรคเข้าสู่ภายในฟองไข่จะเป็น
อันตรายต่อตัวอ่อนลูกไก่ การฆ่าเชื้อบนฟองไข่จะท าซ้ าอีกครั้งเมื่อน าไข่เข้าตู้ฟักไข่และเมื่อย้ายไข่เข้าตู้เกิด 
 การรมด้วยก๊าซฟอร์มัลดีไฮด์เป็นวิธีการฆ่าเชื้อโรคบนฟองไข่ที่มีประสิทธิภาพมากที่สุด เนื่องจากไม่ท า
ให้เปลือกไข่เปียก ไม่ท าลายนวลไข่ (Cuticle) และไม่ท าอันตรายต่อตัวอ่อนภายในฟองไข่ แต่ในบางประเทศ
ยกเลิกหรือควบคุมการใช้ก๊าซฟอร์มัลดีไฮด์เนื่องจากถ้าหากใช้งานไม่ถูกต้องจะเป็นอันตรายต่อผู้ใช้อย่างรุนแรง 
ดังนั้น จึงมีการคิดค้นทางเลือกในการฆ่าเชื้อบนฟองไข่โดยใช้น้ ายาฆ่าเชื้อ แต่ก็มีข้อจ ากัดคือ สามารถฆ่าเชื้อ
โรคได้บางชนิดเท่านั้นและท าให้ฟองไข่เปียกและท าลายนวลไข่ด้วย นอกจากนี้ ยาฆ่าเชื้อบางชนิดอาจท า
อันตรายต่อตัวอ่อนอีกด้วย 
  1. การฆ่าเชื้อโดยการรมด้วยก๊าซฟอร์มัลดีไฮด์จะต้องท าในสถานที่ สภาพแวดล้อมและการ
จัดการอุปกรณ์ต่าง ๆ ที่เหมาะสม 
  2. ไข่ฟักท่ีจะน าออกจากฟาร์มจะต้องท าการรมก๊าซฟอร์มัลดีไฮด์อย่างน้อย 1 ครั้งก่อนขนส่ง
ออกมา 
  3. ไข่ฟักวางบนถาดไข่พลาสติก เนื่องจากวัสดุที่เป็นไม้หรือกระดาษจะดูดซับก๊าซเอาไว้ 
  4. จะต้องแน่ใจว่าห้องรมก๊าซฟอร์มัลดีไฮด์นั้นปิดมิดชิดและจะต้องรมก๊าซอย่างน้อย 20 นาที
และจะต้องมีพัดลมกวนอากาศภายในด้วย 
  5. การรมก๊าซอาจท าได้ 2 วิธี คือ 1) ใช้พาราฟอร์มัลดีไฮด์ชนิดเกล็ด 10 กรัม โดยการท าให้
ร้อน ต่อพ้ืนที่ปริมาตร 1 ลบ.เมตร หรือ 2) ใช้ส่วนผสมของฟอร์มาลิน 43 มล. (37.5%) ร่วมกับ ด่างทับทิม 21 
กรัมต่อพ้ืนที่ปริมาตร 1 ลบ.ม. 
  6. ตู้หรือห้องส าหรับรมก๊าซจะต้องมีอุณหภูมิไม่ต่ ากว่า 24 °ซ (75.2 °ฟ) และมีความชื้น
สัมพัทธ์ไม่ต่ ากว่า 65%RH และจะต้องมีพัดลมกวนอากาศให้กระจายทั่วตู้หรือห้องรมก๊าซอย่างทั่วถึง 
  7. ก่อนที่จะผู้ปฏิบัติงานจะเข้าไปในห้องรมก๊าซจะต้องแน่ใจว่ามีการระบายอากาศเพ่ือดึงเอา
ก๊าซฟอร์มัลดีไฮด์ออกไปหมดแล้ว 
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หมายเหตุ อย่าใส่ด่างทับทิมลงไปในฟอร์มาลิน ให้เติมฟอร์มาลินลงในภาชนะที่บรรจุด่าง

ทับทิม หลังจากสารเคมีท้ังสองท าปฏิกิริยากันจะเกิดก๊าซและความร้อนสูงมาก ต้องระวังอย่างให้ก๊าซเข้าตา 
หลังจากครบก าหนดเวลาในการรมก๊าซแล้วให้เปิดประตูตู้ฟักหรือห้องรมก๊าซให้มีการระบายอากาศ 

แต่การท าแบบนี้อาจจะก าจัดก๊าซฟอร์มัลดีไฮด์ออกไปได้ช้า การท าลายก๊าซฟอร์มัลดีไฮด์อย่างรวดเร็วนิยมใช้
แอมโมเนียมไฮดรอกไซด์ (Ammonium hydroxide, NH4OH) เข้มข้น 26-29% พ่นสเปรย์ลงบนพ้ืนตู้ฟักหรือ
พ้ืนห้องรมก๊าซในปริมาตรเท่ากับปริมาตรของฟอร์มาลินที่ใช้ไป ถ้าใช้พาราฟอร์มัลดีไฮด์ก็ให้ใช้สารแอมโน
เนียมไฮดรอกไซด์ปริมาณ 4 กรัมต่อพาราฟอร์มัลดีไฮด์ 1 กรัม 
 บางประเทศห้ามใช้ฟอร์มัลดีไฮด์ในการฆ่าเชื้อ ดังนั้นจึงมีการผลิตภัณฑ์ที่สามารถน ามาฆ่าเชื้อโรคได้ 
เช่น ไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์ (Hydrogen peroxide) กรดเปอร์ราซิติก (Peracetic acid) ควอเตอร์นารีแอ
มโนเนียม (Quaternary ammonium) และคลอรีน (Chlorine) เป็นต้น ซึ่งก่อนที่จะน าเอายาฆ่าเชื้อชนิดใด
มาใช้นั้นจะต้องท าการทดสอบโดยมีการสังเกตและเก็บข้อมูลดังนี้ 
  1. จ านวนโคโลนีแบคทีเรีย (Colony count) บนผิวเปลือกไข่ก่อนและหลังท าการฆ่าเชื้อ 
  2. จ านวนเชื้อแบคทีเรียในฟองไข่หลังจากท าการฆ่าเชื้อ 
  3. ผลกระทบต่อนวลไข่ซึ่งสามารถตรวจสอบได้โดยการส่องภายใต้แสงยูวี 
  4. อัตราการฟักออก (Hatchability) 
 
ตารางท่ี 8.2 ความเข้มข้นของก๊าซฟอร์มัลดีไฮด์ที่แนะน าให้ใช้ในการการฆ่าเชื้อไข่ฟักและตู้ฟักไข ่

บริเวณที่ฆ่าเชื้อโรค ความเข้มข้นของก๊าซ ระยะเวลารมก๊าซ (นาที) 
การท าลายก๊าซฟอร์มัลดี
ไฮด์ด้วยแอมโนเนียมไฮ

ดรอกไซด์ 
ไข่ฟักหน้าฟาร์ม 3x 20 No 
ไข่ในตู้ฟัก (วันแรก) 2x 20 No 
ลูกไก่ในตู้เกิด 1x 30 Yes 
ตู้ฟักไข ่ 1x, 2x 30 No 
ตู้เกิดระหว่างการฟัก 3x 30 No 
ตู้เกิดและห้องเก็บลูกไก ่ 3x 30 No 
ห้องล้าง 3x 30 No 
กล่องบรรจุลูกไก ่ 3x 30 No 
รถบรรทุกลูกไก ่ 5x 20 Yes 
ที่มา : North and Bell (1990) หน้า 154 
 

การรมก๊าซฟอร์มัลดีไฮด์ในกรณีเฉพาะ 
 การรมก๊าซในตู้ฟักไข่ ปกติในตู้ฟักไข่ไม่จ าเป็นจะต้องรมก๊าซเนื่องจากไข่ฟักได้ผ่านการรมก๊าซมาแล้ว 
อย่างไรก็ตามกรณีที่จ าเป็นจะต้องรมก๊าซจะต้องรมทันทีที่น าไข่เข้าฟัก ก๊าซฟอร์มัลดีไฮด์จะเป็นอันตรายต่อตัว
อ่อนที่อายุ 24-96 ชั่วโมงของการฟักและระหว่างที่ลูกไก่เจาะเปลือก ดังนั้น ในช่วงเวลานี้ไม่ควรรมก๊าซเป็น
อย่างยิ่ง 
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 การรมก๊าซส าหรับลูกไก่ การรมก๊าซส าหรับลูกไก่ไม่แนะน าไห้ท า อย่างไรก็ตาม ถ้าหากจ าเป็นต้องมี
การป้องกันการระบาดของโรค Omphalitis ในตู้ฟักก็สามารถท าได้ อีกเหตุผลหนึ่งที่จ าเป็นต้องมีการรมก๊าซ
ฟอร์มัลดีไฮด์ส าหรับลูกไก่ที่เพ่ิงฟักออกใหม่คือ เพ่ือให้สีของขนดาวน์มีสีเหลืองเข้มขึ้นซึ่งผู้เลี้ยงไก่บางรายใน
บางพ้ืนที่ชื่นชอบลูกไก่ท่ีมีขนดาวน์สีเหลืองเข้ม 
 
ตารางท่ี 8.3 ความเข้มข้นของก๊าซฟอร์มัลดีไฮด์ในปริมาตรห้อง 100 ลบ.ฟุต (2.83 ลบ.ม.) 

ระดับความเข้มข้น 
อัตราส่วนสารเคมี พาราฟอร์มัลดีไฮด์ 

(กรัม) ด่างทับทิม (กรัม) ฟอร์มาลิน (มล.) 
1x 20 40 10 
2x 40 80 20 
3x 60 120 30 
4x 100 200 50 

ที่มา : North and Bell (1990) หน้า 152 
ตารางท่ี 8.4 คุณสมบัติของยาฆ่าเชื้อโรคบางชนิดที่ใช้ในโรงฟักไข่ 

คุณสมบัติ คลอรีน ไอโอดีน ฟีนอล 
ควอร์เตอร์
นารีแอมโน

เนียม 
ฟอร์มัลดีไฮด์ 

ฆ่าเชื้อแบคทีเรีย + + + + + 
หยุดการเจริญของเชื้อแบคทีเรีย - - + + + 
ฆ่าเชื้อรา - + + +/- + 
ฆ่าเชื้อไวรัส +/- + + +/- + 
ความเป็นพิษ + - + + + 
ท าปฏิกิริยากับอินทรีย์สาร ++++ ++ + + + 
สิ่งที่ต้องการฆ่าเชื้อ 

อุปกรณ์ในโรงฟักไข ่ + + + + + 
ฆ่าเชื้อโรคในน้ า + + - + - 
ฆ่าเชื้อโรคพนักงาน + + - + - 
ล้างไข่ฟัก + - - + + 
พ้ืนห้องต่าง ๆ - - + + - 
ทางเดินในโรงฟักไข ่ - - + + - 
ห้องต่าง ๆ ในโรงฟักไข ่ +/- + +/- + + 

หมายเหตุ  +  = สามารถฆ่าเชื้อโรคได ้
  -  = ไม่สามารถฆ่าเชื้อโรคได้ 
  +/-  = ข้อสงสัยไม่แน่นอนว่าสามารถ/ไม่สามารถฆ่าเชื้อโรคได้ 
  ++++ = สามารถฆ่าเชื้อโรคได้ดีมาก 
  ++ = สามารถฆ่าเชื้อโรคได้ด ี
ที่มา : North (2978) หน้า 155-156 
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 5. การคัดเกรดไข่ฟัก โดยการคัดท้ังคุณภาพและขนาดของไข่ฟัก ความเข้มงวดที่ใช้ในการคัดเกรดจะ
ขึ้นอยู่กับประเภทของไข่ฟัก สายพันธุ์ไก่และวัตถุประสงค์ในการใช้งาน การคัดขนาดของไข่ฟักจะใช้น้ าหนักไข่
เป็นเกณฑ์โดยทั่วไปจะคัดไข่เข้าฟักต้องมีน้ าหนักตั้งแต่ 50 กรัมขึ้นไป ในต่างประเทศจะใช้เครื่องคัดขนาดไข่
โดยมีเครื่องตรวจสอบรอยแตกร้าวควบคู่กันไปด้วยเพ่ือตรวจหาไข่เปลือกบาง ไข่เปลือกร้าวหรือไข่ที่มีลักษณะ
เปลือกผิดปกต ิ
  5.1 ไข่ฟักเพื่อผลิตลูกไก่กระทง อาจจะมีการคัดเกรดหรือไม่ขึ้นกับวัตถุประสงค์ของโรงฟัก
ไข่แต่ละแห่ง ถ้าหากเป็นลูกไก่ที่ผลิตขึ้นเองเพ่ือใช้เลี้ยงภายในฟาร์มของบริษัทหรือในเครือเดียวกันก็ไม่จ าเป็น
จะต้องคัดเกรดถึงแม้ว่าลูกไก่ที่ได้จะมีคุณภาพที่ด้อยลงไปบ้างหรือมีขนาดไม่สม่ าเสมอกันก็ตาม แต่ถ้าเป็นการ
ผลิตลูกไก่เพ่ือขายให้แก่ลูกค้าก็จะต้องให้ความสนใจในเรื่องขนาดของไข่ฟักพอสมควรเพราะลูกค้าจะไม่
ยอมรับลูกไก่ท่ีมีขนาดเล็กหรือมีขนาดไม่สม่ าเสมอกัน การคัดเกรดอาจท าโดยวิธีการสุ่มชั่งน้ าหนักประมาณ 5-
10 ถาดต่อฝูงและคัดไข่ที่มีขนาดเล็กทิ้งไปโดยเฉพาะไข่ที่ได้ในช่วง 2-3 สัปดาห์แรกของการให้ไข่ของฝูงไก่แม่
พันธุ์ 
  5.2 ไข่ฟักเพื่อผลิตลูกไก่ไข่ จะต้องเข้มงวดในเรื่องคุณภาพและขนาดของไข่ฟัก เพราะ
ลักษณะผิดปกติที่มองเห็นจากภายนอก เช่น รูปทรงของไข่ คุณภาพของเปลือกไข่และลักษณะผิดปกติต่าง ๆ 
ของฟองไข่จะถ่ายทอดทางพันธุกรรมไปสู่ลูกไก่ได้ 
  5.3 ไข่ฟักที่ใช้ผลิตลูกไก่พันธุ์ จะมีเรื่องพันธุ์ประวัติ (Pedigree) เข้ามาเกี่ยวข้อง ดังนั้น จึง
ต้องให้ความส าคัญต่อคุณภาพและขนาดของไข่ฟักเป็นพิเศษซึ่งจะต้องท าการคัดเกรดไข่ฟักอย่างเข้มงวด 
 
ตารางท่ี 8.5 ผลของน้ าหนักไข่ฟักต่อน้ าหนักลูกไก่แรกเกิด 

น้ าหนักไข่ฟัก (กรัม) น้ าหนักลูกไก่แรกเกิด (กรัม) 
52.0 33.8 
54.3 35.3 
56.7 36.9 
59.1 38.4 
61.4 39.9 
63.8 41.5 
66.2 43.0 

ที่มา : North and Bell (1990) หน้า 94 
 
 4. การเก็บรักษาไข่ฟัก เมื่อฆ่าเชื้อโรคบนฟองไข่เสร็จแล้วก็จะน าไข่ฟักเข้าเก็บไว้ในห้องเก็บเพ่ือรอ
น าเข้าตู้ฟักต่อไป โดยห้องเก็บไข่จะมีอุณหภูมิประมาณ 12-18 °ซ (54-56 °ฟ) และความชื้นสัมพัทธ์อยู่ระหว่าง 
75-80% ขึ้นกับระยะเวลาในการเก็บไข่ฟัก เพ่ือรักษาไข่ฟักให้มีคุณภาพดีเหมือนออกจากตัวแม่ไก่ใหม่ ๆ 
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ตารางท่ี 8.6 ค่าอุณหภูมิและความชื้นสัมพัทธ์ที่เหมาะสมในห้องเก็บไข่ฟัก 
เวลาในการเก็บไข่ (วัน) อุณหภูมิตุ้มแห้ง (°ซ) อุณหภูมิตุ้มเปียก (°ฟ) ความชื้นสัมพัทธ์ (%) 

0-3 18-21 15-18 75 
3-7 15-17 13-15 75-80 
> 7 11-12 9-11 80 

ที่มา : Bell and Weaver (2002) หน้า 681 
 
ตารางท่ี 8.7 อุณหภูมิ ความชื้นสัมพัทธ์และระยะเวลาในการอุ่นไข่ที่เหมาะสม 
เวลาในการเก็บไข่ 

(วัน) 
อุณหภูมิในห้องเก็บไข่ 

°ซ (°ฟ) 
ความชื้นสัมพัทธ์ 

(%RH) 
เวลาในการอุ่นไข่ท่ี  

อุณหภูมิ 23 °ซ (73 °ฟ) 
(ชั่วโมง) 

1-3 20-23 (68-73) 75 n/a 
4-7 15-18 (59-64) 75 8 
>7 12-15 (54-59) 80 12 
>13 12 (54) 80 18 

ที่มา : Arbor Acres Grandparent Management Guide (2011) หน้า 38 
 
ตารางที่ 8.8 ผลของระยะเวลาในการเก็บไข่ฟักต่อเปอร์เซ็นต์การฟักออกของไข่มีเชื้อและเวลาในการฟักออก

ของลูกไก ่
อายุการเก็บ (วัน) เปอร์เซ็นต์ฟักออกของไข่มีเชื้อ 

(%) 
เวลาฟักออกที่ล่าช้าออกไปจาก

ปกติ (ชั่วโมง) 
1 88 0 
3 87 0.7 
7 79 1.8 
10 68 3.2 
13 56 4.6 
16 44 6.3 
19 30 8.0 
22 26 9.7 
25 0 - 

ที่มา : North and Bell (1990) หน้า 98 
 

ข้อควรระวังในการเก็บรักษาไข่ฟัก 
  1. หลังจากการขนส่งไข่ฟักจะต้องมีระยะพัก หลังจากได้รับไข่ฟักมาแล้วไม่ควรน าไข่ฟักทันที 
แต่จะต้องให้ฟองไข่นั้นได้พักก่อนโดยการน าเข้าไปเก็บไว้ในห้องเก็บไข่ท่ีสะอาดอย่างน้อย 24 ชั่วโมง 
  2. ห้องเก็บไข่จะต้องมีฉนวนที่ดีและปิดประตูตลอดเวลา 
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  3. ระวังอย่าให้อากาศที่เข้ามาในห้องเก็บไข่และลมที่เป่าออกจากเครื่องปรับอากาศลงสัมผัส
กับฟองไข่โดยตรง 
  4. ควรติดตั้งพัดลมเพดานเพ่ือท าหน้าที่กวนลมเบา ๆ ให้มีการกระจายความเย็นและมีการ
ระบายอากาศผ่านฟองไข่ได้ทั่วถึง 
  5. จะต้องมั่นใจว่าอุณหภูมิและความชื้นสัมพัทธ์ในห้องเก็บไข่เหมาะสมและระยะเวลาในการ
อุ่นไข่ก่อนน าไข่เข้าฟักเหมาะสม อุณหภูมิและความชื้นสัมพัทธ์ในห้องเก็บไข่และระยะเวลาในการอุ่นไข่ที่
เหมาะสมแสดงในตารางท่ี 8.7 
  6. ถ้าเก็บไข่ฟักไว้ในห้องเย็นอุณหภูมิ 12 °ซ เมื่อท าการอุ่นไข่ฟักมักจะเกิดหยดน้ าบนเปลือก
ไข่ ดังนั้น ก่อนจะถึงเวลาอุ่นไข่ฟักควรจะย้ายไปยังห้องที่มีอุณหภูมิระหว่าง 15-18 °ซ (59-64 °ฟ) ก่อนน้ าเข้า
ตู้ฟัก 1 วัน 
 6. การบรรจุไข่ฟักลงถาด ไข่ฟักจะถูกบรรจุไว้ในถาดที่ใช้ได้ภายในตู้ฟักตั้งแต่ในช่วงเก็บไข่ที่ฟาร์ม
และจะใช้ถาดเดิมนั้นต่อเนื่องไปจนถึงในตู้ฟัก ขณะที่ เก็บรักษาไข่ฟักไว้ในห้องเย็นอาจจะต้องคลุมด้วยผ้า
พลาสติกเพ่ือลดสูญเสียความชื้นของไข่ฟัก รถเข็นแต่ละคันและชั้นวางถาดไข่จะติดบัตรบันทึกข้อมูลต่าง ๆ ที่
ส าคัญของไข่ฟักเอาไว้ เช่น แหล่งที่มาและประเภทของไข่ฟัก ซึ่งในต่างประเทศจะใช้แบบที่เป็นแถบรหัส (Bar 
code) ช่วยให้การเก็บข้อมูลสะดวกยิ่งข้ึน 
 7. การอุ่นไข่ก่อนน าเข้าฟัก เมื่อน าไข่ฟักออกจากห้องเย็นเพ่ือเตรียมน าเข้าตู้ฟักจะต้องอุ่นไข่ไว้ในที่
อุณหภูมิห้องประมาณ 22 °ซ (72 °ฟ) จนกระทั่งเหงื่อหรือหยดน้ าที่เกาะอยู่บนเปลือกไข่แห้งดีแล้วและ
อุณหภูมิภายในฟองไข่สูงขึ้นเท่ากับอุณหภูมิห้อง ซึ่งปกติจะใช้เวลาประมาณ 4-6 ชั่วโมงจึงค่อยน าไข่เข้าตู้ฟัก
แต่ทั้งนี้ก็ขึ้นอยู่กับอุณหภูมิในการเก็บไข่ด้วย ดังแดสงในตารางที่ 8.7 เพราะถ้าหากน าไข่ที่ยังมีความเย็นอยู่
เข้าฟักทันทีจะท าให้อุณหภูมิของตู้ฟักลดลงเป็นเวลาหลายชั่วโมงกว่าจะกลับคืนเข้าสู่ระดับปกติและส่งผล
กระทบต่อไข่ฟองอ่ืน ๆ ที่ก าลังฟักอยู่ท าให้กินระยะเวลาในการฟักไข่นานขึ้นและมีผลท าให้อัตราการฟักออก
ลดลง 
 8. การน าไข่เข้าฟัก ไข่จะถูกน าเข้าตู้ฟักที่มีอุณหภูมิประมาณ 37.5 °ซ (99.5 °ฟ) และมีความชื้น
สัมพัทธ์ 50-60% เป็นเวลา 18 วัน ต่อจากนั้นจะน าไข่ออกจากตู้ฟัก เปลี่ยนถาดเป็นถาดส าหรับเกิดลูกไก่แทน
พร้อมกันนั้นจะท าการส่องไข่เพ่ือคัดไข่ที่ไม่มีเชื้อหรือไข่เชื้อตายออกแล้วจึงบรรจุถาดออกลูกไก่ในตู้เกิด 
(Hatching) ซึ่งมีอุณหภูมิประมาณ 36.5-37.2 °ซ (98-99 °ฟ) มีความชื้นสัมพัทธ์ประมาณ 75% เป็นเวลา 3 
วันหรือจนครบอายุฟักไข่ 21 วัน การฟักไข่ใช้เวลาในการฟักประมาณ 21 วันหรือ 504 ชั่วโมง อุณหภูมิที่
เหมาะสมในการฟักไข่จะขึ้นกับชนิดของตู้ฟัก ซึ่งตู้ฟักไข่ในระบบอุตสาหกรรมสามารถแบ่งออกได้เป็น 2 
รูปแบบ ได้แก่ 
  1. ตู้ฟักแบบ Multi stage นิยมใช้ในอุตสาหกรรมไก่กระทงที่มีก าหนดการฟักไข่ (ชุดฟัก) 
แน่นอน  เป็นการฟักไข่หลายอายุภายในตู้ฟักเดียวกัน ความร้อนที่ใช้ในการฟักไข่นั้นส่วนหนึ่งจะมาจากไข่ฟักที่
มีอายุฟักมากกว่าถ่ายเทออกมา เนื่องจากการเจริญเติบโตของตัวอ่อนภายในฟองไข่จะมีการผลิตความร้อนและ
ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ออกมา ความร้อนที่ถ่ายเทออกมานี้สามารถน ามาใช้ฟักไข่ชุดใหม่ได้จึงเป็นการ
ประหยัดพลังงาน แต่ตู้ฟักระบบนี้มีข้อเสียคือ ตู้ฟักจะท างานตลอดเวลา การล้างท าความสะอาดท าได้ยาก การ
น าไข่ใหม่เข้าฟักจะต้องท าด้วยความรวดเร็ว เนื่องจากอาจจะท าให้อุณหภูมิภายในตู้ฟักลดลงหรืออุณหภูมิไม่
สม่ าเสมอ 
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  2. ตู้ฟักแบบ Single stage นิยมใช้ในการฟักไข่ไก่ระดับปู่ย่าพันธุ์หรือพ่อแม่พันธุ์ที่มีจ านวน
ไข่เข้าฟักไม่แน่นอน ข้อดีของตู้ฟักแบบนี้คือ สามารถควบคุมสภาพแวดล้อมภายในตู้ฟักทั้งอุณหภูมิ ความชื้น
และการระบายอากาศให้เหมาะสมตามความต้องการเฉพาะสายพันธุ์ อายุของฝูงไก่พ่อแม่พันธุ์ ขนาดไข่และ
ระยะเวลาในการเก็บไข่ฟักได้ นอกจากนี้ ยังสามารถล้างท าความสะอาดและการสุขาภิบาลอ่ืน ๆ ได้สะดวก 
เนื่องจากไข่ฟักจะเข้า-ออกพร้อมกันหมดจึงสามารถล้างท าความสะอาดได้ 
 ระยะเวลาในการฟักไข่ที่กล่าวมาข้างต้นจะผันแปรตามสายพันธุ์ไก่ อายุของไข่ฟัก คุณภาพเปลือกไข่ 
ขนาดของฟองไข่และอ่ืน ๆ ดังนั้น จึงต้องน าไข่ที่มีสภาพใกล้เคียงกันเข้าฟักด้วยกันเพ่ือจะได้ฟักออกเป็นตัว
พร้อมกันและได้ลูกไก่ที่มีขนาดน้ าหนักตัวสม่ าเสมอกัน แต่ถ้าจ าเป็นต้องน าไข่จากไก่ต่างสายพันธุ์เข้าฟัก
ด้วยกันก็จะต้องกะระยะเวลาน าไข่เข้าฟักให้ดี เช่น ถ้าฟักไข่ไก่พันธุ์เล็กฮอร์นพร้อมกับไข่ไก่พันธุ์เนื้อ ไก่ไข่พันธุ์
เล็กฮอร์นจะต้องน าเข้าฟักทีหลังไข่ไก่พันธุ์เนื้อเพราะว่าจะใช้เวลาในการฟักสั้นกว่า เนื่องจากขนาดฟองไข่เล็ก
กว่า 
 เวลาทีน่ าไข่เขา้ฟักก็ส่งผลต่อเวลาเกิดของลูกไก่ซึ่งโรงฟักไข่จะต้องกะระยะเวลาให้ลูกไก่เกิดในช่วงเช้า
เพ่ือความสะดวกในการปฏิบัติงานต่าง ๆ เช่น การคัดเกรดลูกไก่ การคัดเพศ การตัดนิ้วเท้าของไก่พ่อพันธุ์ การ
ท าวัคซีนและงานอื่น ๆ ที่จ าเป็น 
 9. ต าแหน่งในการวางไข่และการกลับไข่ ความถี่ในการกลับไขแ่ละมุมในการวางไข่ในระหว่างการฟัก
มีความส าคัญมากโดยเฉพาะในช่วง 14 วันแรกของการฟักไข่ การวางไข่ในตู้ฟักไข่จะต้องเอาด้านป้านขึ้น
ด้านบนเนื่องจากลูกไก่ที่เจริญเติบโตอยู่ภายในฟองไข่จะหันหัวขึ้นด้านบนเสมอ ถ้าวางด้านป้านขึ้นข้างบนจะ
ท าให้หัวของลูกไก่อยู่ใกล้กับช่องอากาศจะท าให้ง่ายต่อการเจาะเปลือกไข่ออกมา ถ้าหากฟักไข่โดยเอาด้าน
แหลมขึ้นด้านบนประมาณ 60% ของตัวอ่อนจะหันไปทางด้านแหลมซึ่งไม่สามารถเจาะออกจากเปลือกไข่ได้ 
การวางไข่ฟักในท่านอนมีการกลับไข่บ่อย ๆ จะท าให้อัตราการฟักออกเป็นปกติ ในธรรมชาติ แม่ไก่จะมีการ
กลับไข่บ่อยครั้งมากในแต่ละวัน ส าหรับในตู้ฟักการกลับไข่จะขึ้นอยู่กับการจัดการ การวางไข่ฟักให้เอาด้าน
ป้านขึ้นด้านบนและกลับไข่ไป-มาในลักษณะท ามุม 90° จากมุมเดิมหรือ 45° จากแนวดิ่งจะเหมาะสมที่สุด ไม่
ควรกลับไข่โดยให้หมุนเป็นวงกลมเนื่องจากจะท าให้ถุงไข่แดงแตกและตัวอ่อนตายในที่สุด  

ความถี่ในการกลับไข่ก็มีผลต่ออัตราการฟักออกของลูกไก่ โดยเฉพาะในช่วง 14 วันแรกของการฟักไข่ 
ดังแสดงในตารางที่ 8.9 นอกจากนี้ยังพบว่า การกลับไข่เกิน 6 ครั้ง/วันจะไม่ท าให้อัตราการฟักออกดีขึ้นแต่
อย่างได 
 
ตารางท่ี 8.9 ผลของการกลับไข่แต่ละช่วงอายุของการฟักไข่ต่ออัตราการฟักออกของไข่ฟัก 

ช่วงอายุที่กลับไข่ (วัน) เปอร์เซ็นต์การฟักออกของไข่มีเชื้อ (%) 
ไม่มีการกลับไข่ 28 

1-7 78 
1-14 95 
1-18 92 

ที่มา : North and Bell (1990) หน้า 123 
 
 
 



การจัดการฟาร์มสัตว์ปีก (ปรับปรุง 2560) 
ผศ.ดร.ประภากร ธาราฉาย 

217 

 
 
 
ตารางท่ี 8.10 ผลของจ านวนครั้งของการกลับไข่ต่ออัตราการฟักออกของไข่ฟัก 

จ านวนครั้ง/วัน เปอร์เซ็นต์การฟักออกของไข่มีเชื้อ (%) 
2 78.1 
4 85.3 
6 92.0 
8 92.2 
10 92.1 

ที่มา : North and Bell (1990) หน้า 123 
 
การวิเคราะห์ปัญหาที่เกิดกับไข่ฟักและลูกไก่ที่ฟักออก 
 การเจริญของตัวอ่อนในไข่ฟักสามารถแบ่งออกได้เป็น 4 ระยะ ซึ่งการตายของตัวอ่อนแต่ละระยะจะมี
สาเหตุที่แตกต่างกัน ดังนั้นถ้าเราตรวจสอบการตายของตัวอ่อนได้ว่าอยู่ในระยะใดก็จะสามารถทราบถึงสาเหตุ
ของความผิดปกติและสามารถแก้ไขปัญหาได้ทันต่อเหตุการณ์ 
 1. ระยะที่ 1 การตายก่อนการวางไข่ (Preoviposital mortality) เกิดจากฟองไข่อยู่ในตัวแม่ไก่
นานเกินไปท าให้ตัวอ่อนมีการแบ่งเซลล์จนเลยระยะ Gastrula stage หรือถ้าตัวอ่อนยังไม่ตายในขณะที่อยู่ใน
ตัวแม่ไก่ก็อาจจะตายในระหว่างการเก็บไข่ก็ได้ มีปัจจัยหลายประการที่มีผลต่อระยะเวลาที่ฟองไข่อยู่ในตัวแม่
ไก่ เช่น ไข่ฟองใหญ่จะอยู่ในตัวแม่ไก่นานกว่าไข่ฟองเล็ก ไข่เปลือกหนาจะอยู่ในตัวแม่ไก่นานกว่าไข่เปลือกบาง 
แม่ไก่ท่ีไข่ไม่ดกจะส่งผลให้ฟองไข่อยู่ในตัวแม่ไก่นานกว่าแม่ไก่ที่ให้ไข่ดกจึงพบว่าแม่ไก่ที่ไข่ดกจะมีอัตราการฟัก
ออกดีกว่าแม่ไก่ท่ีไข่ไม่ดก ฟองไข่ท่ีมาจากแม่ไก่ที่ไข่เร็วหรือก่อนก าหนดจะมีระยะการตายในช่วงแรกสั้นมาก 
 2. ระยะที่ 2 การตายของตัวอ่อนช่วงต้นของการฟักไข่ (Early-dead embryo) พบว่าตัวอ่อนจะ
ตายในช่วงสัปดาห์แรกของการฟักไข่ ซึ่งอาจจะเกิดจากการเก็บรักษาไข่ฟักในสภาพที่ไม่เหมาะสม เมื่อระบบ
ไหลเวียนโลหิตเจริญพัฒนาขึ้นมาถึงระยะหนึ่งแล้วและมีการตายของตัวอ่อนเกิดขึ้น เลือดจะเคลื่อนที่มา
รวมกันอยู่ด้านนอกของระบบไหลเวียนโลหิตและตกตะกอนลงท าให้มองเห็นเป็นวงแหวน การตายในระยนี้
ประมาณ 2.75% 
 3. ระยะที่ 3 การตายของตัวอ่อนระยะ 8-18 วันของการฟักไข่ การตายของตัวอ่อนในระยะนี้
ค่อนข้างต่ าประมาณ 0.75% ปัจจัยที่มีผลต่อการตายในระยะ 3 มากที่สุดได้แก่ การขาดโภชนะและสารอาหาร
บางอย่างในไก่พ่อแม่พันธุ์ การขาดไวตามิน เอ จะส่งผลให้การตายของตัวอ่อนในระยะนี้มากที่สุด เนื่องจากไว
ตามิน เอ มีส่วนช่วยในการเจริญพัฒนาของระบบไหลเวียนโลหิต นอกจากนี้ยังอาจจะเกิดอาการผิตปกติใน
ลูกไก่ได้ เช่น ขนดาวน์เป็นปุ่มสั้น แคระแกรน็ ปีกและขาสั้นผิดปกติหรือผิดส่วน ปากนกแก้ว กระดูกอกคด ปีก
เบี้ยว ท้องบวม แต่พบว่าอายุของพ่อแม่พันธุ์จะมีผลต่ออัตราการตายในระยะนี้น้อยมาก 
 4. ระยะ 4 การตายของตัวอ่อนระยะ 19-21 วัน ระยะ 3 วันสุดท้ายของการฟักไข่ จะมีปัจจัยอ่ืน ๆ 
ที่เข้ามาเกี่ยวข้องมากมาย เนื่องจากเป็นระยะที่ตัวอ่อนจะต้องมีการเปลี่ยนแปลงหลายอย่าง เช่น การเจาะ
เปลือกไข่ชั้นใน เริ่มมีการหายใจเป็นครั้งแรกและปอดเริ่มท างาน เป็นต้น ตัวอ่อนที่ตายในระยะนี้ส่วนใหญ่จะ
เกิดจากไม่สามารถเจาะหรือออกจากเปลือกไข่ได้ ซึ่ งอาจจะเกิดจากลูกไก่เจริญผิดท่า การเจาะเปลือกไข่ใช้
เวลานานเกินไปจนท าให้ลูกไก่อ่อนแอหรือแห้งติดเปลือก เป็นต้น 
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ลักษณะปรากฏ สาเหตุ 
ไข่เน่าระเบิด (Egg exploding) - การปนเปื้อน/ติดเชื้อแบคทีเรีย 
 - ไข่สกปรก 
 - ล้างไข่ไม่สะอาด 
 - เกิดการติดเชื้อในตู้ฟัก 
ฟองไข่ใส (Clear egg) - ไม่มีเชื้อ/ไม่ได้รับการผสม 
 - การเก็บรักษาไข่ฟักไม่ถูกต้อง 
 - รมก๊าซมากเกินไป 
 - ตัวอ่อนตายตั้งแต่อายุน้อยมาก 
มีจุดเลือด (ตัวอ่อนตายตั้งแต่อายุ 2-4 วัน) - การถ่ายทอดทางพันธุกรรม (Hereditary) 
 - เกิดโรคในฝูงพ่อแม่พันธุ์ 
 - ไข่มาจากแม่ไก่อายุมาก 
 - ไข่ฟักได้รับการกระทบกระเทือนระหว่างการขนส่ง

หรือการเก็บรักษา 
 - อุณหภูมิในตู้ฟักต่ าเกินไป 
ตัวอ่อนตายในสัปดาห์ที่ 2 ของการฟัก - โภชนะในอาหารไก่พันธุ์ไม่เพียงพอ 
 - เกิดโรคในฝูงพ่อแม่พันธุ์ 
 - ไข่ท่ีรอน าเข้าฟักไม่ได้เก็บไข่ไว้ในห้องเย็น 
 - อุณหภูมิตู้ฟักสูงเกินไป 
 - อุณหภูมิตู้ฟักต่ าเกินไป 
 - ระบบไฟฟ้าในตู้ฟักขัดข้อง 
 - ไม่มีการกลับไข่ 
 - ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์สูงเกินไป (การระบาย

อากาศไม่เพียงพอ) 
ช่องอากาศในฟองไข่เล็กเกินไป - โภชนะในอาหารไก่พันธุ์ไม่เพียงพอ 
 - ฟองไข่ใหญ่เกินไป 
 - ความชื้นในตู้ฟักช่วง 1-19 วัน สูงเกินไป 
ช่องอากาศในฟองไข่ใหญ่เกินไป - ไข่ฟองเล็กเกินไป 
 - ความชื้นในตู้ฟักช่วง 1-19 วัน ต่ าเกินไป 
ลูกไก่ฟักออกเร็วกว่าก าหนด - ไข่ฟองเล็ก 
 - เทอร์โมมิเตอร์ผิดปกติ (วัดอุณหภูมิผิดพลาด) 
 - อุณหภูมิในตู้ฟักช่วง 1-19 วนั สูงเกินไป 
 - ความชื้นในตู้ฟักช่วง 1-19 วัน ต่ าเกินไป 
ลูกไก่ฟักออกช้ากว่าก าหนด - อุณหภูมิในตู้ฟักไม่สม่ าเสมอ 
 - ไข่ฟองใหญ่ 
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 - ไข่มาจากแม่ไก่อายุมาก 
 - เทอร์โมมิเตอร์ผิดปกติ (วัดอุณหภูมิผิดพลาด) 
 - อุณหภูมิในตู้ฟักช่วง 1-19 วนั ต่ าเกินไป 
 - ความชื้นในตู้ฟักช่วง 1-19 วัน สูงเกินไป 
 - อุณหภูมิในตู้เกิดต่ าเกินไป 
ตัวอ่อนเจริญเติบโตเต็มที่แล้วแต่ลูกไก่ไม่เจาะเปลือก
ไข่ชั้นใน (ปากไม่เจาะช่องอากาศ) 

- โภชนะในอาหารไก่พันธุ์ไม่เพียงพอ 

 - อุณหภูมิในตู้ฟักช่วง 1-10 วนั สูงเกินไป 
 - ความชื้นในวันที่ 19 ของการฟักสูงเกินไป 
ตัวอ่อนเจริญเติบโตเต็มที่แล้วเจาะเปลือกไข่ชั้นใน 
(ปากลูกไก่เจาะช่องอากาศแล้ว) 

- ในอาหารไก่พันธุ์ไม่เพียงพอ 

 - การหมุนเวียนอากาศในตู้ฟักไม่เพียงพอ 
 - อุณหภูมิในตู้เกิดช่วง 20-21 วัน สูงเกินไป 
 - ความชื้นในตู้เกิดช่วง 20-21 วัน สูงเกินไป 
ลูกไก่เจาะเปลือกเร็วกว่าก าหนด - อุณหภูมิในตู้ฟักช่วง 1-19 วนั สูงเกินไป 
 - ความชื้นในตู้ฟักช่วง 1-19 วัน ต่ าเกินไป 
ลูกไก่ตายหลังจากเจาะเปลือกไข่แล้ว - โภชนะในอาหารไก่พันธุ์ไม่เพียงพอ 
 - มียีนมรณะ (Lethal gene) 
 - เกิดโรคในฝูงพ่อแม่พันธุ์ 
 - วางไข่ด้านแหลมขึ้นข้างบน 
 - เปลือกไข่บางเกินไป 
 - ไม่มีการกลับไข่ในช่วง 2 สัปดาห์แรกของการฟักไข่ 
 - การย้ายไข่จากตู้ฟักไปยังตู้เกิดช้าเกินไป 
 - การหมุนเวียนอากาศในตู้เกิดช่วง 20-21 วัน ไม่

เพียงพอ 
 - ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ (Co2) ในตู้เกิดช่วง 20-21 

วัน สูงเกินไป 
 - อุณหภูมิในตู้ฟักช่วง 1-19 วนั ไม่เหมาะสม 
 - อุณหภูมิในตู้เกิดช่วง 20-21 วัน สูงเกินไป 
 - ความชื้นในตู้เกิดช่วง 20-21 วัน ต่ าเกินไป 
ตัวอ่อนอยู่ในท่าผิดปกติ - โภชนะในอาหารไก่พันธุ์ไม่เพียงพอ 
 - วางไข่ด้านแหลมขึ้นบน 
 - น าไข่ที่มีรูปร่างผิดปกติเข้าฟัก 
 - การกลับไข่ไม่เพียงพอ 
Sticky chick (albumen sticking to chicks) - ย้ายไข่จากตู้ฟักไปยังตู้เกิดช้าเกินไป 
 - อุณหภูมิในตู้เกิดช่วง 20-21 วัน สูงเกินไป 
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 - ความชื้นในตู้เกิดช่วง 20-21 วัน ต่ าเกินไป 
Sticky chick (albumen sticking to down) - ไข่มาจากแม่ไก่อายุมาก 
 - ความเร็วลมในตู้เกิดช่วง 20-21 วัน ช้าเกินไป 
 - อากาศในตู้เกิดช่วง 20-21 วัน ไม่เพียงพอ 
 - อุณหภูมิในตู้เกิดช่วง 20-21 วัน สูงเกินไป 
 - ความชื้นในตู้เกิดช่วง 20-21 วัน สูงเกินไป 
ลูกไก่มีขนาดเล็กเกินไป - ผลผลิตไข่ท่ีได้ในช่วงหน้าร้อน 
 - ไข่ฟักฟองเล็ก 
 - เปลือกไข่บางและ/หรือมีรูพรุนมากเกินไป 
 - ความชื้นในการฟักช่วง 1-19 วัน ต่ าเกินไป 
ลูกไก่มีขนาดใหญ่เกินไป - ไข่ฟักฟองใหญ่ 
 - ความชื้นในตู้ฟักช่วง 1-19 วัน สูงเกินไป 
  
ลูกไก่ในถาดเกิดฟักออกไม่พร้อมกันและคุณภาพลูกไก่
ไม่สม่ าเสมอ 

- ไข่ฟักมาจากคนละสายพันธุ์กัน 

 - ไข่ฟักมีขนาดแตกต่างกัน 
 - ไข่ฟักมาจากไก่พันธุ์อายุต่างกัน 
 - อาจเกิดโรคหรือความเครียดในฝูงไก่พันธุ์ 
 - การหมุนเวียนอากาศในตู้ฟักไม่เพียงพอ 
ลูกไก่ตัวบวม ไม่แข็งแรง (Soft chick) - การสุขาภิบาลตู้ฟักไม่เหมาะสม 
 - อุณหภูมิในตู้ฟักช่วง 1-19 วนั ต่ าเกินไป 
 - ความชื้นในตู้เกิดช่วง 20-21 วัน สูงเกินไป 
ลูกไก่มีอาการขาดน้ า (Dehydrate) - น าไข่เข้าฟักเร็วเกินไป (ก่อนก าหนด) 
 - ความชื้นในตู้เกิดช่วง 20-21 วัน ต่ าเกินไป 
 - ลูกไก่อยู่ในตู้เกิดนานเกินไป 
Mushy chicks (ลูกไก่อ่อนแอ) - การสุขาภิบาลตู้ฟักไม่เหมาะสม 
สะดือปิดไม่สนิท แห้ง (Unhealed navel)  - โภชนะในอาหารไก่พันธุ์ไม่เพียงพอ 
 - อุณหภูมิในตู้เกิดช่วง 20-21 วัน ต่ าเกินไป 
 - อุณหภูมิในตู้เกิดไม่สม่ าเสมอ แตกต่างกันมาก 
 - ความชื้นในตู้เกิดช่วง 20-21 วัน สูงเกินไป 
 - ไม่ลดความชื้นในตู้เกิดหลังจากลูกไก่ฟักออกมาแล้ว 
สะดือปิดไม่สนิท เปียกและมีกลิ่นเหม็น (Unhealed 
navel, wet and odorous) 

- เป็นโรคสะดืออักเสบ (Omphalitis) 

 - การสุขาภิบาลในตู้ฟักและตู้เกิดไม่เหมาะสม 
ลูกไก่ไม่สามารถยืนได้ - โภชนะในอาหารไก่พันธุ์ไม่เพียงพอ 
 - อุณหภูมิในตู้ฟักช่วง 1-21 วนั ไม่เหมาะสม 
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 - ความชื้นในตู้ฟักช่วง 1-19 วัน สูงเกินไป 
 - การระบายอากาศในตู้ฟัก 1-21 วัน ไม่เพียงพอ 
ลูกไก่ขาง่อย (Crippled chicks) - โภชนะในอาหารไก่พันธุ์ไม่เพียงพอ 
 - อุณหภูมิในตู้ฟักช่วง 1-21 วนั ไม่สม่ าเสมอ 
 - วางไข่ผิดต าแหน่ง 
ลูกไก่นิ้วบิดงอ (Crooked toes) - โภชนะในอาหารไก่พันธุ์ไม่เพียงพอ 
 - อุณหภูมิในตู้ฟักช่วง 1-19 วนั ไม่เหมาะสม 
ลูกไก่ขาถ่าง (Spraddle leg) - พ้ืนถาดเกิดลูกไก่ลื่นเกินไป 
ขนดาวน์สั้น (Short down) - โภชนะในอาหารไก่พันธุ์ไม่เพียงพอ 
 - อุณหภูมิในตู้ฟักช่วง 1-10 วนั สูงเกินไป 
ตาลูกไก่ปิด (Closed eye) - อุณหภูมิในตู้เกิดช่วง 20-21 วัน สูงเกินไป 
 - ความชื้นในตู้เกิดช่วง 20-21 วัน ต่ าเกินไป 
ที่มา : North and Bell (1990) หน้า 132-134 
 
4. การด าเนินงานเกี่ยวกับลูกไก่ 
 เมื่อลูกไก่ฟักออกเป็นตัวเรียบร้อยแล้วก็ยังมีขั้นตอนการด าเนินงานต่าง ๆ เพ่ือรักษาคุณภาพของลูกไก่
ที่ผลิตได้ ดังนี้ 
 1. การน าลูกไก่ออกจากตู้เกิด ควรน าออกจากตู้เกิดเม่ือลูกไก่ประมาณ 95% มีขนแห้งดีแล้ว หากเอา
ลูกไก่ออกเร็วเกินไปจะท าให้ลูกไก่อ่อนแอและติดเชื้อได้ง่าย แต่ถ้าหากทิ้งไว้ในตู้เกิดนานเกินไปลูกไก่จะสูญเสีย
น้ าในร่างกายมากเกนิไปท าให้ลูกไก่มีน้ าหนักลดลง อ่อนแอและมีอัตราการตายในระหว่างการเลี้ยงสูงขึ้น ลูกไก่
ที่น าออกจากตู้เกิดใหม่ ๆ ยังไม่ค่อยแข็งแรงท้องยังนิ่มทรงตัวได้ไม่ค่อยดีและขนยังไม่ฟูสมบูรณ์ต้องใช้เวลาอีก
ประมาณ 4-5 ชั่วโมงจึงจะแข็งแรงดี แต่เนื่องจากการปฏิบัติงานของโรงฟักค่อนข้างเร่งรีบให้ทันกับปริมาณงาน
ที่รออยู่จึงไม่สามารถพักลูกไก่ไว้นานได้ ในทางปฏิบัติก็จะน าลูกไก่ออกจากถาดเกิดวางบนสายพานเพ่ือส่งไปยัง
โต๊ะปฏิบัติงานต่าง ๆ ต่อไป 
 2. การคัดเกรดลูกไก่ โรงฟักแต่ละแห่งจะก าหนดมาตรฐานน้ าหนักตัวลูกไก่ของตนเอง เช่น ถ้าลูกไก่มี
น้ าหนักตัวตั้งแต่ 35 กรัมข้ึนไปก็จะคัดเป็นเกรด A (เอใหญ่) แต่ถ้าหากมีน้ าหนักตัวอยู่ระหว่าง 30-35 กรัมก็จะ
คัดเป็นเกรด a (เอเล็ก) ส่วนลูกไก่ที่มีขนาดน้ าหนักตัวต่ ากว่า 30 กรัมก็จะคัดทิ้ง ควรจะก าหนดมาตรฐาน
น้ าหนักตัวของลูกไก่สายพันธุ์เดียวกันให้มีมาตรฐานเหมือนกันตลอดฤดูกาลผลิตและใช้กับลูกค้าทุกคนโดยไม่มี
การลดมาตรฐานในช่วงที่เร่งการผลิตหรือในช่วงที่มีอัตราการฟักออกต่ า ส่วนในเรื่องการคัดคุณภาพของลูกไก่
นั้น โรงฟักแต่ละแห่งมักจะใช้มาตรฐานเดียวกันคือ ลูกไก่จะต้องไม่มีลักษณะผิดปกติ สะดือเข้าที่เรียบร้อย ทรง
ตัวได้ดี ไม่เล็กแกร็นหรือตัวนิ่มและมีสีตรงตามสายพันธุ์ 
 3. งานบริการอ่ืน ๆ ได้แก่การคัดเพศลูกไก่ซึ่งขึ้นอยู่กับสายพันธุ์ของไก่ โดยทั่วไปแล้วการคัดเพศ
ลูกไก่ไข่จะใช้วิธีการดูสีขน ส่วนลูกไก่กระทงจะใช้วิธีการดูความยาวของขนปีก นอกจากนี้  อาจจะมีการตัด
นิ้วเท้าและหงอนส าหรับไก่พ่อพันธุ์ไก่กระทง การท าวัคซีนชนิดต่าง ๆ ตามที่ลูกค้าต้องการ เป็นต้น 
 4. กล่องบรรจุลูกไก่ ขนาดและลักษณะของกล่องบรรจุลูกไก่ของแต่ละโรงฟักจะแตกต่างกันขึ้นกับ
จ านวนลูกไก่ที่บรรจุ อุณหภูมิภายนอกและระยะทางในการขนส่ง โดยทั่วไปกล่องที่ใช้จะเป็นกล่องกระดาษ
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ขนาด 20x26x6 นิ้ว ใช้มุมกระดาษพับสอดใส่เพื่อยึดติดกันเป็นรูปกล่องสีเหลี่ยมหรืออาจจะเย็บติดกันด้วยลวด
เย็บกระดาษหรือกาวก็ได้ โรงฟักบางแห่งอาจจะใช้กล่องพลาสติกเพราะสามารถน ากลับมาใช้ใหม่ได้ ภายใน
กล่องจะแบ่งออกเป็น 4 ช่อง เพ่ือป้องกันไม่ให้ลูกไก่สุมทับกันที่มุมใดมุมหนึ่งของกล่อง พ้ืนกล่องรองด้วย
กระดาษหยาบไม่ลื่นเพ่ือช่วยดูดซับความชื้นจากมูลของลูกไก่และยังช่วยให้ลูกไก่ทรงตัวได้ดี แต่ละกล่องจะ
บรรจุลูกไก่ได้ 100 ตัวรวมกับลูกไก่แถมอีก 2% เพ่ือชดเชยการสูญเสียระหว่างการขนส่ง 
 5. อุณหภูมิและความชื้นของห้องเก็บลูกไก่ เมื่อบรรจุลูกไก่ลงกล่องเรียบร้อยแล้ว จากนั้นน ากล่อง
บรรจุลูกไก่ไปเก็บไว้ในห้องที่มีอุณหภูมิประมาณ 23.9 °ซ หรือ 75 °ฟ และมีความชื้นสัมพัทธ์ประมาณ 75% 
และมีพัดลมกวนอากาศเพ่ือรอส่งต่อให้กับลูกค้าต่อไป 
 6. การบันทึกข้อมูล ถึงแม้ว่าการปฏิบัติงานภายในโรงฟักค่อนข้างจะรีบเร่งท าให้ไม่สามารถตรวจสอบ
รายละเอียดได้ทุกอย่าง แต่ก็จะต้องมีการบันทึกข้อมูลส าคัญ ๆ ได้แก่ 
  - สายพันธุ์ไก่ 
  - จ านวนไข่เข้าฟัก 
  - อัตราการฟักออกท้ังหมด 
  - จ านวนลูกไก่ดี 
  - จ านวนลูกไก่คัดทิ้ง 
  - เปอร์เซ็นต์ลูกไก่คัดทิ้ง 
  - เปอร์เซ็นต์ลูกไก่ท่ีจ าหน่ายได้ 
 

การส่งลูกไก่ 
 ควรรีบจัดส่งลูกไก่ให้ถึงฟาร์มลูกค้าโดยเร็วที่สุดและควรให้ลูกไกไ่ด้ดื่มน้ าหลังจากออกจากตู้เกิดภายใน 
36 ชั่วโมงจะช่วยให้ลูกไก่สดชื่นและแข็งแรงเร็วขึ้น เพราะว่าลูกไก่บางตัวอาจจะอยู่ภายในตู้เกิดนานเกินไป 
เช่น ลูกไก่ท่ีเกิดเป็นตัวแรกจะอยู่ในตู้เกิดนานกว่าลูกไก่ตัวสุดท้ายประมาณ 32-35 ชั่วโมง ซึ่งถ้าหากการจัดส่ง
ล่าช้าก็จะท าให้ลูกไก่อ่อนเพลียมากยิ่งขึ้น เพ่ือป้องกันการสูญเสียน้ าและลดอาการอ่อนแอระหว่างการขนส่ง
อาจมีการเพิ่มเจลพลังงานลงในกล่องบรรจุลูกไก่ให้จิกกินในระหว่างการขนส่ง 

การสุขาภิบาลโรงฟักไข่ 
 นอกจากไข่ฟักจะต้องผลิตมาจากฝูงพ่อแม่พันธุ์ที่มีสุขภาพดีแล้ว การสุขาภิบาลโรงฟักก็มีความส าคัญ
ต่อกระบวนการฟักไข่เพ่ือให้ไข่ฟักมีอัตราการฟักออกเป็นตัวสูง และได้ลูกไก่ที่ มีคุณภาพดีมีสุขภาพดีและ
ปราศจากเชื้อจุลินทรีย์ที่ก่อโรค 
 
5. การจัดการโรงฟักไข่ 
 การประกอบธุรกิจโรงฟักไข่นั้นนอกจากจะต้องให้ความส าคัญในเรื่องคุณภาพ เริ่มตั้งแต่การจัดการฝูง
พ่อแม่พันธุ์ การป้องกันภัยทางชีวภาพ การสุขาภิบาลและการป้องกันควบคุมโรคภายในฟาร์ม การขนส่งไข่ฟัก 
การปฏิบัติงานภายในโรงฟักไข่ การขนส่งลูกไก่และการให้บริการลูกแก่ลูกค้า นอกจากนี้ยังต้องให้ความส าคัญ
เป็นพิเศษในเรื่องการลดค่าใช้จ่ายหรือการลดต้นทุนการผลิตให้อยู่ในระดับต่ าที่สุดเพ่ือสร้างผลก าไรให้มาก
ที่สุด เนื่องจากโรงฟักไข่ไม่สามารถควบคุมราคาลูกไก่ให้คงที่ได้ เพราะว่าราคาลูกไก่ที่ผลิตได้จะผันผวนไปตาม
สภาวะการเลี้ยงไก่กระทงและไก่ไข่ ดังนั้น ผู้จัดการโรงฟักไข่จะต้องมีความรู้เกี่ยวกับปัจจัยต่าง ๆ ที่มีผลต่อ



การจัดการฟาร์มสัตว์ปีก (ปรับปรุง 2560) 
ผศ.ดร.ประภากร ธาราฉาย 

223 

 
ต้นทุนการผลิต มีการปรับเปลี่ยนวิธีการผลิตให้สอดคล้องกับสถานการณ์ พร้อมทั้งมีระบบควบคุมและสามารถ
แก้ไขข้อบกพร่องที่เกิดขึ้น 

แหล่งที่มาของไข่ฟัก 
 ไข่ฟักเป็นวัตถุดิบที่มีความส าคัญต่อการด าเนินงานของโรงฟักไม่สามารถซื้อขายได้จากแหล่งทั่วไป 
ดังนั้น จะต้องมีแหล่งผลิตไข่ฟักที่แน่นอนและสามารถป้อนให้กับโรงฟักไข่ได้อย่างต่อเนื่อง จึงต้องมีการวาง
แผนการผลิตไว้ล่วงหน้าเพ่ือให้มีปริมาณไข่ฟักเพียงพอต่อจ านวนลูกไก่ที่จะผลิตและจะต้องไม่มีปริมาณมาก
เกินขีดความสามารถในการรองรับของตลาดท าให้ต้องมีการระบายออกในรูปของไข่สดหรือไข่บริโภคเพ่ือ
บรรเทาสภาวะการขาดทุน 
 1. การประมาณความต้องการไข่ฟัก สิ่งส าคัญอันดับแรกที่ต้องกระท าได้แก่ การคาดการณ์ปริมาณ
ลูกไก่ที่จะผลิตไว้ล่วงหน้าภายในระยะเวลา 18 เดือนและจะต้องมีการคาดการณ์อย่างต่อเนื่อง โดยอาจจะ
แสดงจ านวนลูกไก่ที่ประมาณการรวมทั้งสายพันธุ์และเพศของลูกไก่ที่ต้องการผลิตไว้ในรูปของแผนภูมิ 
(Charts) และกราฟ (Graphs) เพ่ือให้เห็นข้อมูลและการเปลี่ยนแปลงของข้อมูลได้อย่างชัดเจน การประมาณ
การจ านวนลูกไก่ท่ีจะผลิตอาจพิจารณาจากข้อมูลต่าง ๆ ดังนี้ 
  1.1 วงจรความต้องการลูกไก่ในรอบปี ความต้องการลูกไก่ของเกษตรกรนั้นจะผันแปรไป
ตามฤดูกาลหรือเทศกาลที่ส าคัญต่าง ๆ ส าหรับธุรกิจการเลี้ยงไก่กระทงที่มีโรงช าแหละเป็นของตนเองจะมี
ปริมาณความต้องการที่แน่นอนในระดับหนึ่ง 
  1.2 ประวัติการขายลูกไก่แต่ละสัปดาห์ ในรอบปีที่ผ่านมารวมทั้งส่วนแบ่งการตลาด ปริมาณ
การขายลูกไก่ของโรงฟักนั้นมีแนวโน้มที่จะเพ่ิมขึ้นหรือลดลงตามการขยายตัวของอุตสาหกรรมการเลี้ยงไก่  
นอกจากนี้ ควรจะทราบถึงจ านวนลูกค้ารายใหม่ที่เริ่มด าเนินกิจการหรืออาจจะเป็นลูกค้าเก่าของโรงฟักอ่ืน ๆ 
เพ่ือจะได้วางแผนขยายการตลาดให้ครอบคลุมได้กว้างขวางมากยิ่งขึ้น 
  1.3 ถ้าเป็นโรงฟักไข่ในเครือบริษัทใหญ่ที่ด าเนินธุรกิจในลักษณะครบวงจร  ซึ่งมีโรง
ช าแหละไก่รวมทั้งมีตลาดของตนเองก็สามารถคาดการณ์จ านวนลูกไก่ท่ีจะผลิตได้ค่อนข้างแน่นอนกว่าโรงฟักไข่
อิสระ เนื่องจากปริมาณลูกไก่ที่จะผลิตจะถูกก าหนดโดยปริมาณไก่ที่ต้องการช าแหละหรือปริมาณไข่เพ่ือการ
บริโภค ปริมาณความต้องการลูกไก่ของตลาดจะเป็นตัวก าหนดปริมาณไข่เข้าฟักในแต่ละสัปดาห์ การ
ค านวณหาจ านวนไก่พ่อแม่พันธุ์ที่จะต้องเลี้ยงเพ่ือให้มีจ านวนไข่ฟักตามที่ต้องการนั้นจะต้องค านวณจากตาราง
มาตรฐานการให้ผลผลิตของแม่พันธุ์ไก่สายพันธุ์ต่าง ๆ ที่แนะน าโดยบริษัทผู้ผลิตไก่สายพันธุ์นั้น ๆ  
 2. ไข่ฟักมาจากฟาร์มของโรงฟัก จ านวนและขนาดของฟาร์มจะขึ้นอยู่กับปริมาณไข่ฟักที่ต้องการ 
การค านวณจ านวนไก่พ่อแม่พันธุ์ที่จะต้องเลี้ยงนั้นเป็นงานที่ค่อนข้างจะยุ่งยากพอสมควร เพราะต้องมีความ
แน่นอนและมั่นใจได้ว่าสามารถผลิตไข่ฟักได้เพียงพอต่อความต้องการ การน าเอาคอมพิวเตอร์เข้ามาใช้งานจะ
ช่วยให้การค านวณสะดวกรวดเร็วและยังช่วยให้ระบบการจัดเก็บข้อมูลมีประสิทธิภาพมากยิ่งขึ้น 
 3. ไข่ฟักมาจากฟาร์มของลูกเล้า ในกรณีที่ฟาร์มของโรงฟักมีก าลังการผลิตไข่ฟักได้ไม่เพียงพอต่อ
ความต้องการก็จะต้องอาศัยไข่ฟักจากผู้เลี้ยงอิสระ โดยการท าสัญญากันในลักษณะที่เรียกว่าผู้เลี้ยงเป็นลูกเล้า
ของโรงฟัก ซึ่งทางผู้เลี้ยงจะมีโรงเรือน เครื่องมืออุปกรณ์และแรงงานที่ใช้ในการดูแลไก่พ่อแม่พันธุ์ ส่วนทางโรง
ฟักไข่จะจัดหาลูกไก่ อาหารและเวชภัณฑ์ที่จ าเป็นรวมทั้งถ่ายทอดเทคนิคต่าง ๆ ให้โดยที่โรงฟักไข่นั้นยังคงเป็น
เจ้าของไก่พ่อแม่พันธุ์ทั้งหมดและจะรับซื้อไข่ฟักตามราคาที่ได้ตกลงกันไว้หรือทางผู้เลี้ยงจะเป็นผู้ออกค่าใช้จ่าย
ทั้งหมดก็ไดข้ึ้นอยู่กับการตกลงกันในสัญญา 
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6. การประมาณจ านวนลูกไก่ดีที่จะผลิตได้ 
 จ านวนลูกไก่ดีท่ีมีคุณภาพและสามารถขายได้ (Salable chicks) จะค านวณได้จากข้อมูลต่าง ๆ ได้แก่ 
จ านวนไข่ที่เข้าฟักทั้งหมด (Total eggs set) อัตราการฟักออก (Percent hatchability) เปอร์เซ็นต์ลูกไก่คัด
ทิ้ง (Percent grade-outs) และเปอร์เซ็นต์ลูกไก่แถม (Percent of extra chicks) เป็นต้น 
 ตัวอย่างการค านวณเช่น ถ้าหากน าไข่เข้าฟักจ านวน 100,000 ฟอง และมีอัตราการฟักออกเท่ากับ 
80% ก็จะมีลูกไก่เกิดมา 80,000 ตัว (100,000 x (80100) หลังจากนั้นก็หักด้วยจ านวนลูกไก่ที่คัดทิ้ง
ประมาณ 2% และจ านวนลูกไก่แถมให้ลูกค้าอีก 2% ก็จะเหลือจ านวนลูกไก่ดีท่ีจะขายได้ประมาณ 76,863 ตัว 

ขั้นตอนการค านวณ 
 ขั้นที่ 1 ค านวณจ านวนลูกไก่ท่ีจะฟักออกเป็นตัวแล้วลบด้วยจ านวนลูกไก่ที่คัดทิ้ง 
  จ านวนไข่ฟัก   100,000 ฟอง 
  จ านวนลูกไก่ท่ีฟักออก  80,000 ตัว (อัตราการฟักออก 80%) 
  จ านวนลูกไก่คัดทิ้ง  1,600 ตัว (2% ของจ านวนลูกไก่ 80,000 ตัว) 
  จ านวนลูกไก่ท่ีเหลือ  78,400 ตัว 
 ขั้นที่ 2 ใบสั่งซื้อลูกไก่จ านวน 100 ตัว จะต้องจัดส่งให้จ านวน 102 ตัว 
  จ านวนลูกไก่ท่ีเหลือจากการคัดเกรด 78,400 ตัว 
  ดังนั้นจ านวนลูกไก่ท่ีจะขายได้เท่ากับ  78,400 x 100  = 76,863 ตัว 
 

ต้นทุนการผลิตลูกไก่ 
 โรงฟักไข่แต่ละแห่งจะมีต้นทุนหรือค่าใช้จ่ายที่แตกต่างกันไปไม่ว่าจะเป็นในเรื่องของต้นทุนการผลิตไข่
ฟัก ต้นทุนการด าเนินงานของโรงฟักและค่าขนส่ง อัตราการฟักออกซ่ึงจะส่งผลกระทบต่อจ านวนลูกไก่สามารถ
ผลิตได้ ท าให้ต้นทุนการผลิตลูกไก่มีความผันแปรค่อนข้างสูง นอกจากนี้ ต้นทุนการผลิตยังมีการเปลี่ยนแปลง
อยู่ตลอดเวลาตามสถานการณ์แวดล้อมในขณะนั้น ตัวอย่างของต้นทุนการผลิตลูกไก่ได้แสดงไว้ในตารางที่ 
8.12 เพ่ือใช้เป็นแนวทางในการพิจารณาต้นทุนการผลิตของโรงฟักไข่ ต้นทุนการผลิตลูกไก่ เช่น 
 
ตารางที่ 8.12 ส่วนประกอบของต้นทุนการผลิตลูกไก่ของโรงฟักจากตัวอย่างในประเทศสหรัฐอเมริกา (% ของ

ต้นทุนด าเนินการทั้งหมด) 

รายการ 
ต้นทุนต่อตัวของลูกไก่ดี (%) 

ลูกไก่ไข่เพศเมีย ลูกไก่กระทง 
ค่าจัดซื้อไข่ฟัก 1.5 1.5 
ค่าไข่ฟัก 1/ 58.3 72.8 
ค่าใช้จ่ายในการด าเนินงานของโรงฟัก 2/ 19.8 16.4 
ค่าขนส่ง 4.8 2.8 
ค่าใช้จ่ายในการบริหารจัดการ 7.3 6.5 
ค่าใช้จ่ายส าหรับการขาย 6.7 - 
ค่าบริหารการขาย 1.6 - 
รวมต้นทุนการผลิตทั้งหมด 100 100 
หมายเหตุ  1/ อัตราการฟักออกของไก่ไข่เท่ากับ 85% และไก่กระทงเท่ากับ 80% 
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  2/ รวมค่าคัดเพศและค่าท าวัคซีน 
ที่มา : ดัดแปลงจาก North and Bell (1990) หน้า 166 
 
 1. ค่าจัดซื้อไข่ฟัก ประกอบด้วยเงินเดือนและสวัสดิการพนักงาน ค่าใช้จ่ายและค่าเสื่อมราคาของ
ยานพาหนะ ค่าใช้สอยเบ็ดเตล็ด เช่น ค่าจอดรถ ค่าผ่านทาง และค่าเครื่องแบบพนักงาน ฯลฯ การค านวณ
ค่าใช้จ่ายในการจัดซื้อควรจะคิดในรูปของต้นทุนเฉลี่ยต่อหน่วยซึ่งจะสะดวกต่อการวิเคราะห์ต้นทุนการผลิตที่
นิยมใช้กันทั่วไปได้แก่ ต้นทุนต่อจ านวนไข่ 1 โหล เป็นต้น 
 2. ค่าไข่ฟัก อัตราการฟักออกของลูกไก่และต้นทุนค่าไข่ฟักจะส่งผลกระทบต่อต้นทุนการผลิตลูกไก่ 
ถ้าหากมีอัตราการฟักออกสูงก็จะท าให้ต้นทุนค่าไข่ฟักต่อตัวลูกไก่ลดต่ าลง การค านวณต้นทุนของไข่ฟักจะ
ขึ้นอยู่กับแหล่งที่มาของไข่ฟัก เช่น ถ้าซื้อมาจากฟาร์มของลูกเล้าหรือจากฟาร์มอิสระก็จะค านวณจากราคาไข่
ฟักท่ีซื้อมา แต่ถ้าเป็นไข่ฟักที่ได้มาจากฟาร์มของโรงฟักไข่เองก็จะต้องค านวณจากต้นทุนที่ใช้ในการผลิตไข่ฟัก
โดยไม่บวกก าไร เพราะผลก าไรจากการประกอบการจะถูกค านวณไว้ขั้นตอนสุดท้ายของการผลิต นั่นก็คือ เมื่อ
มีการจ าหน่ายลูกไก่ออกไป 
 3. ค่าใช้จ่ายในการด าเนินงานของโรงฟักไข่ ค่าใช้จ่ายส่วนนี้อาจจะแยกได้หลายรายการซึ่งแตกต่าง
กันตามการด าเนินงานของโรงฟักแต่ละแห่ง ค่าใช้จ่ายในการด าเนินงานประกอบด้วย เงินเดือน สวัสดิการ
พนักงาน ค่าไฟฟ้า ค่าน้ าประปา ค่าเสื่อมราคา ค่ากล่องบรรจุลูกไก่ ค่าซ่อมแซมและบ ารุงรักษา ค่าวัสดุ
สิ้นเปลือง ค่าใช้จ่ายเบ็ดเตล็ด ค่าบริการพิเศษ (ตัดปาก ตัดหงอน คัดเพศ ท าวัคซีน ฯลฯ) ค่าใช้จ่ายในการ
บริหาร (ค่าใช้จ่ายในส านักงาน ค่าโทรศัพท์ ภาษี ประกันภัย และดอกเบี้ย ฯลฯ) 
 4. ค่าขนส่ง โรงฟักไข่ส่วนมากจะมีบริการจัดส่งลูกไก่ไปสู่ฟาร์มของลูกค้า อาจจะจัดส่งทางรถยนต์ 
รถไฟหรือทางเครื่องบิน ฯลฯ ค่าใช้จ่ายในการขนส่งจะขึ้นกับระยะทาง ค่าขนส่งเป็นอีกรายการหนึ่งที่จะต้อง
แยกค านวณต่างหากโดยคิดในรูปต้นทุนเฉลี่ยต่อตัวลูกไก่ ค่าขนส่งประกอบด้วย เงินเดือน สวัสดิการพนักงาน 
ค่าใช้จ่ายและค่าเสื่อมราคาของยานพาหนะ ค่าขนส่งทางเครื่องบินหรือรถไฟ ค่าใช้จ่ายในการบริหารและ
ค่าใช้จ่ายเบ็ดเตล็ด (ค่าผ่านทาง ค่าจอดรถ ค่าเบี้ยเลี้ยงพนักงานขับรถ และชุดพนักงาน ฯลฯ) 
 5. ค่าใช้จ่ายส าหรับการขาย เป็นรายการสุดท้ายของต้นทุนในการผลิตลูกไก่ โดยจะค านวณออกมา
ในรูปของต้นทุนเฉลี่ยต่อตัวลูกไก่ ค่าใช้จ่ายส่วนนี้จะมีความผันแปรค่อนข้างสูงขึ้นกับการด าเนินงานของโรงฟัก
แต่ละแห่ง โดยทั่วไปแล้วลูกไก่ไข่จะมีค่าใช้จ่ายส าหรับการขายค่อนข้างสูงในขณะที่ลูกไก่กระทงแทบจะไม่มี
ค่าใช้จ่ายในส่วนนี้เลย โดยเฉพาะโรงฟักไข่ท่ีอยู่ในเครือข่ายบริษัทใหญ่ ๆ ซึ่งจะมีหน้าที่เพียงแค่ผลิตลูกไก่ให้ได้
ตามโปรแกรมที่ก าหนดไว้เท่านั้น ค่าใช้จ่ายส าหรับการขายหรือค่าการตลาดอาจจะประกอบด้วยเงินเดือนและ
ค่าเปอร์เซ็นต์การของของพนักงานขาย (Incentive) ค่าใช้จ่ายและค่าเสื่อมราคาของยานพาหนะ ค่าเบี้ยเลี้ยง
พนักงานการตลาด ค่าโฆษณาประชาสัมพันธ์ ค่าใช้จ่ายในการบริหารและค่าใช้จ่ายเบ็ดเตล็ด ฯลฯ 

ปัจจัยท่ีมีผลกระทบต่อต้นทุนการผลิตลูกไก่ 
 ต้นทุนการผลิตประกอบด้วยต้นทุนคงที่ (Fixed costs) และต้นทุนผันแปร (Variable costs) ต้นทุน
คงที่เป็นต้นทุนที่ไม่เปลี่ยนแปลงไปตามจ านวนลูกไก่ที่ผลิตได้ เช่น ค่าที่ดิน สิ่งก่อสร้าง ค่าเครื่องมือและ
อุปกรณ์ ส่วนต้นทุนผันแปรจะเป็นต้นทุนที่ผันแปรไปตามจ านวนลูกไก่ที่ผลิต เช่น ค่าไข่ฟัก ค่าเวชภัณฑ์และ
วัคซีน เพ่ือให้การวิเคราะห์ต้นทุนเป็นไปโดยง่ายและชัดเจน จึงมักจะแสดงออกในรูปของต้นทุนเฉลี่ยต่อตัว
ลูกไก ่ซึ่งค านวณได้จากต้นทุนการผลิตหารด้วยจ านวนลูกไก่ท่ีผลิตได้ 
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 การประกอบการโรงฟักไข่นั้นต้องพยายามเพ่ิมผลผลิตหรือจ านวนลูกไก่ให้มากขึ้นเพ่ือให้เกิดความ
ประหยัดภายในระบบการผลิตซึ่งจะส่งผลให้ต้นทุนการผลิตต่ าลงเพราะการไม่ประหยัดในระบบการผลิต เช่น 
การท างานที่ไม่มีประสิทธิภาพ การควบคุมดูแลไม่ทั่วถึง ค่าซ่อมแซมบ ารุงรักษาอยู่ในระดับสูงก็จะเป็นสาเหตุ
ให้ต้นทุนเฉลี่ยเพ่ิมสูงขึ้น ดังนั้น จึงต้องให้ความส าคัญและควบคุมปัจจัยต่าง ๆ ที่มีผลกระทบต่อต้นทุนการผลิต
อย่างใกล้ชิด ได้แก่ 
 1. ประสิทธิภาพของพนักงาน ให้มีการใช้แรงงานอย่างมีประสิทธิภาพโดยแบ่งงานกันท าเป็น
หมวดหมู่และให้พนักงานแต่ละคนท างานเฉพาะส่วนเพ่ือให้เกิดความช านาญในงานที่ท าซึ่งจะท าให้พนักงานมี
ประสิทธิภาพมากยิ่งขึ้นและมีจ านวนลูกไก่ที่ผลิตได้เฉลี่ยต่อพนักงานเพ่ิมขึ้น นอกจากนี้ การน าเครื่องมือและ
อุปกรณ์ท่ีทันสมัยมาใช้ก็จะช่วยให้ประหยัดแรงงานและเพ่ิมจ านวนผลผลิต ส่งผลท าให้ต้นทุนการผลิตเฉลี่ยต่อ
ตัวลูกไกล่ดลง 
 2. อัตราค่าจ้างและเงินเดือนของพนักงาน มีผลต่อขวัญก าลังใจและเป็นสิ่งจูงใจให้พนักงานท างาน
อย่างมีประสิทธิภาพ ถึงแม้ว่าค่าจ้างและเงินเดือนจะเป็นปัจจัยส าคัญท่ีมีผลกระทบต่อต้นทุนการผลิตก็ตาม แต่
ก็มีความจ าเป็นที่จะต้องปรับเพ่ิมเป็นประจ าทุกปี ดังนั้น จะต้องก าหนดจ านวนบุคลากรให้เหมาะสมกับ
ปริมาณงานและให้มีการใช้แรงงานอย่างมีประสิทธิภาพ 
 3. การจัดการที่มีประสิทธิภาพ ท าให้ได้ผลผลิตเพ่ิมมากขึ้นและเป็นการประหยัดค่าใช้สอยทางการ
จัดการส่งผลท าให้ต้นทุนการผลิตเฉลี่ยลดต่ าลง เนื่องจากว่าค่าใช้จ่ายต่าง ๆ เช่น เงินเดือน ค่าเสื่อมราคา
ทรัพย์สิน ค่าประกันภัย ฯลฯ มิได้เปลี่ยนแปลงไปตามจ านวนของลูกไก่ที่เพ่ิมขึ้นมาซึ่งผู้จัดการจะต้องมี
ความสามารถในการด าเนินธุรกิจและการควบคุมต้นทุนการผลิตรวมทั้งก ากับดูแดการด าเนินงานให้มี
ประสิทธิภาพ 
 4. อัตราการฟักออกเป็นตัวของไข่ฟัก อัตราการฟักออกจะมีผลกระทบต่อต้นทุนการผลิตลูกไก่
โดยตรง ถ้ามีอัตราการฟักออกสูงก็หมายถึงการมีจ านวนลูกไก่ดีที่จะขายได้เพ่ิมมากขึ้นท าให้ต้นทุนการผลิต
เฉลี่ยต่อตัวลดต่ าลง เช่น ไข่ฟักจ านวน 100,000 ฟอง ถ้าหากมีอัตราการฟักออก 70 และ 80% ก็จะท าให้มี
ปริมาณลูกไก่ท่ีแตกต่างกันถึง 10,000 ตัว (70,000 – 80,000 ตัว) 
 5. การใช้ตู้ฟักไข่อย่างมีประสิทธิภาพ ถ้ามีไข่เข้าฟักเต็มตามความจุของตู้ฟักอย่างต่อเนื่องจะช่วยให้
ต้นทุนการผลิตลดลง ในช่วงนอกฤดูการผลิตจะท าให้ต้นทุนการผลิตเพ่ิมสูงขึ้นจึงต้องเร่งปริมาณการผลิต
ในช่วงอ่ืน ๆ เพื่อชดเชยสภาวะการขาดทุน 
 6.  ขนาดของกิจการ สถานประกอบการขนาดใหญ่ที่มีก าลังการผลิตสูงก็จะมีต้นทุนการผลิตต่ ากว่า
สถานประกอบการขนาดเล็ก โดยเฉพาะการผลิตลูกไก่ไข่ซึ่งความต้องการของตลาดค่อนข้างที่จะผันแปรไป
ตามฤดูกาลมากกว่าการผลิตลูกไก่กระทง 
 7. อายุและสภาพของโรงฟักไข่ ถึงแม้ว่าโรงฟักไข่นั้นจะด าเนินงานได้อย่างมีประสิทธิภาพและมี
อัตราการฟักออกสูงก็ตาม แต่ถ้ามีอายุการใช้งานนานจนเก่าหรือทรุดโทรมก็จะท าให้การสุขาภิบาลและการ
ป้องกันควบคุมโรคท าได้ยากขึ้นซึ่งส่งผลกระทบต่อจ านวนและคุณภาพของลูกไก่ นอกจากนี้ยังส่งผลต่อ
ค่าใช้จ่ายในการซ่อมบ ารุงรักษาให้อยู่ในสภาพใช้งานได้ดีอีกด้วย 
 8. ค่าเสื่อมราคา โรงฟักไข่ควรจะออกแบบให้มีความเหมาะสมต่อการใช้งาน มีเครื่องมืออุปกรณ์ที่
ทันสมัยและมีประสิทธิภาพสูงพร้อมทั้งอยู่ในสภาพที่ใช้การได้ดี ถ้าหากสร้างให้ใหญ่โตเกินความจ าเป็นต่อการ
ใช้งานก็จะท าให้ต้นทุนการผลิตเพ่ิมสูงขึ้นและมีค่าเสื่อมราคาสูงเกินความจ าเป็น 
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 9. การต่อรองราคาวัสดุอุปกรณ์ที่จัดซื้อ การต่อรองราคาจะช่วยลดต้นทุนการผลิตลงได้มาก 
ถึงแม้ว่าจะเป็นจ านวนเงินเพียงเล็กน้อยก็ตาม แต่เมื่อซื้อในปริมาณมากและรวมหลาย ๆ รายการเข้าด้วยกันก็
จะเป็นเงินจ านวนมากพอสมควร การสอบราคาจากหลาย ๆ บริษัทจะช่วยให้มีโอกาสเลือกซื้อสินค้าที่มีเงื่อนไข
ดีที่สุด เช่น การลดราคา การยืดระยะเวลาการช าระเงิน เป็นต้น 
 10. อัตราการใช้สาธารณูปโภคของโรงฟักไข่ ระบบสาธารณูปโภค เช่น ไฟฟ้า ประปามักจะผันแปร
ตามอัตราการใช้ โรงฟักจะใช้กระแสไฟฟ้าและน้ าประปาค่อนข้างมาก รวมทั้งน้ ามันเชื้อเพลิงด้วย การประหยัด
พลังงานโดยไม่ใช้อย่างฟุ่มเฟือยก็เป็นเรื่องท่ีควรค่าแก่การสนใจ แต่ก็ไม่ควรประหยัดจนเกินไปจนกระทั่งละเลย
ความจ าเป็นต่อการปฏิบัติงานเพื่อให้เกิดประสิทธิภาพ 
 
7. รายงานด้านการจัดการ 
 การจัดการโรงฟักไข่ให้มีประสิทธิภาพและสามารถลดค่าใช้จ่ายหรือลดต้นทุนการผลิตให้ต่ าได้นั้น 
จะต้องมีระบบการบันทึกข้อมูลที่สมบูรณ์และชัดเจนหลังจากการออกลูกไก่แต่ละครั้งรวมทั้งข้ อมูลประจ า
สัปดาห์และข้อมูลประจ าเดือน ซึ่งข้อมูลเหล่านี้จะช่วยชี้ให้เห็นข้อบกพร่องในการด าเนินงานและสามารถแก้ไข
ปัญหาได้อย่างรวดเร็วและถูกต้อง ข้อมูลที่จะต้องรายงานได้แก ่
 1. รายงานการออกลูกไก่แต่ละครั้ง ในรายงานจะมีข้อมูลสรุปผลการฟักและการออกลูกไก่แต่ละครั้ง
เพ่ือให้ผู้จัดการโรงฟักได้ทราบถึงสถานการณ์ของการผลิต ประสิทธิภาพการด าเนินงานและใช้เป็นข้อมูล
พิจารณาตัดสินใจเรื่องที่มีความส าคัญ ถ้าหากมีรายละเอียดปลีกย่อยมากเกินไปในใบรายงานก็จะท าให้สับสน
และพิจารณาได้ล่าช้า ซึ่งรายละเอียดปลีกย่อยนั้นสามารถสอบถามได้จากผู้ช่วยผู้จัดการหรือสัตวบาลประจ า
โรงฟักไข่ ข้อมูลในใบรายงานจะต้องเป็นข้อมูลใหม่ล่าสุดและถูกต้อง ตัวเลขของต้นทุนการผลิตลูกไก่ใน
รายงานสามารถใช้เป็นข้อมูลเพ่ือการประเมินต้นทุนการผลิตครั้งต่อไปได้เป็นอย่างดี 
 2. รายงานผลการฟักไข่ประจ าเดือน ทุกสิ้นเดือนผู้จัดการโรงฟักไข่จะต้องได้รับรายงานเกี่ยวกับ
ต้นทุนการด าเนินงานรวมทั้งรายงานการฟักออกประจ าเดือนหรืออาจจะเพ่ิมข้อมูลสะสมของปีนั้นด้วยก็ได้ 
รายงานผลการฟักไขป่ระจ าเดือนควรจะประกอบด้วยข้อมูล 3 ส่วน ได้แก่ 
 1. ข้อมูลการฟักออก 

- ความจุสูงสุดของโรงฟักภายใน 1 เดือน (ความสามารถสูงสุดในการฟักไข่ได้เต็ม
ประสิทธิภาพ) 

 - จ านวนไข่เข้าฟักประจ าเดือน 
 - จ านวน/เปอร์เซ็นต์ลูกไก่ท่ีฟักออกประจ าเดือน 
 - มาตรฐานการฟักออกประจ าเดือน 
 - จ านวน/เปอร์เซ็นต์ลูกไก่คัดทิ้ง 
 - จ านวน/เปอร์เซ็นต์ลูกไก่แถม 
 - จ านวน/เปอร์เซ็นต์ลูกไก่ด ี
 - จ านวนลูก/เปอร์เซ็นต์ไก่ดีท่ีท าลาย 

 2. การวิเคราะห์ต้นทุน ควรจะแยกออกตามสายพันธุ์ของไก่ท่ีผลิตเพราะถ้าหากน ามาคิดรวมกันจะท า
ให้การแยกแยะปัญหากระท าได้ค่อนข้างล าบาก 

 - ค่าจัดซื้อไข่ฟักเฉลี่ยต่อโหล 
 - ต้นทุนไข่ฟักเฉลี่ยต่อตัวของลูกไก่ดี 
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 - ต้นทุนการฟักเฉลี่ยต่อตัวของลูกไก่ดี 
 - ค่าขนส่งเฉลี่ยต่อตัวของลูกไก่ด ี
 - ต้นทุนการขายเฉลี่ยต่อตัวของลูกไก่ดี 
 - ต้นทุนทั้งหมดที่ใช้ในการฟัก การขนส่งและการขายเฉลี่ยต่อตัวลูกไก่ด ี

 3. ข้อมูลอ่ืน ๆ  
- จ านวนพนักงานจัดซื้อ 
- จ านวนพนักงานโรงฟักไข่ 
- จ านวนพนักงานขาย 
- จ านวนลูกไก่ท่ีฟักออกเฉลี่ยต่อพนักงานประจ าโรงฟักไข่ 
- จ านวนลูกไก่เฉลี่ยต่อพนักงานจัดส่ง 
- ฯลฯ 

 
 
สูตรการค านวณค่าประสิทธิภาพการฟักไข่ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- เปอร์เซ็นต์ไข่มีเชื้อ (Fertility, %) = 100 – (จ านวนไข่ไม่มีเชื้อ  จ านวนไข่เข้าฟัก) x 100  
หรือ 

- เปอร์เซ็นต์ไข่มีเชื้อ (Fertility, %)  = (จ านวนไข่มีเชื้อ  จ านวนไข่เข้าฟัก) x 100 

- เปอร์เซ็นต์การฟักออก (Hatchability, %) = (จ านวนลูกไก่ฟักออก  จ านวนไข่เข้าฟัก) x 100 

- เปอร์เซ็นต์การฟักออกของไข่มีเชื้อ (Hatch of Fertile, %) = (Hatchability  Fertility) x 100  

- เปอร์เซ็นต์ไข่เชื้อตาย (%) = % Fertility - %Hatchability 
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